Profil 2: ,,Technik & Informatik*




Arbeiten und Produzieren

Planen: Entwerfen, Zeichnen,
Experimentieren, Dokumentieren,
Prasentieren ...

// ]
Herstellen: Teamarbeit, _ |
Absprachen, Bewerten Konstruieren: sicherer
und Beurteilen "~ Tbmgang mit Werkzeugen

und\Maschinen ...
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Schaltschrankbau
Kabelkonfektionlerung
Automatisierung

« Konstrustion MaRgeschneiderte Schaltschrinke in Serienproduktion
2 * Umfassender Service fir die Auftrang aus der Induss
- mm * Optmiens Prozesse, medemsta Farigungstechnk und effektive Lagerhaltung
ERAERS 5 * Stesgends Mitarbeiterzanlen dank erfolgrechem "made in Germany”
« UL-Schaltsznranke
« Geseliscnattiche Verantworiung Kabelkonfektionierung
» Links « Automatische Leitungskonfekiorerung fur den Schallschrankbau
« Video « Umwickenie Leitungen fr die Maschineninetallation
« Kontakt 23 1 A
e Schaltschranksysteme fur Einzelprojekte
* Steuerungs-, Antneds- und Automatisierungsiachni fur den Sondarmaschinanbau
Undermriters VQZ Bonn) * umfangreichas Lisfarprogramm
Laboratories o e * yolistandige Dokumantation nach Inbetnebnanma




Betriebsbesichtigung
der Firma Schubs in Hameln
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Betriebsbesichtigung
derFirm Schubs in Hameln




Betriebsbesichtigung

der Firm\Schubs In Hameln




Betriebsbesichtigung
der Flrma Schubs In Hameln
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Betriebsbesichtigung
der Firma Schubs in Hameln
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Betriebsbesi'chtigung
der Firma Schubs in Hameln




Betriebsbesichtigung
der Firma Schubs in Hameln




Betriebsbesichtigung
der Firma Schubs in Hameln




Betriebsbesichtigung
der Firma Schubs in Hameln




Betriebsbesichtigung
der Firma Schubs N Hameln













Metallarbeiten - Stovchen




Metallarbeiten - Handyladestation




Technisches Zeichnen

Eine technische Zeichnung ist ein internationales Verstandigungsmittel tiber technische Funktionen und Zusammenhénge

1 Freihandzeichnung

2 Werkzeichnung

3 Schnittzeichnung

4 Explosionszeichnung

5 Schaltplan

6 Abwicklung

7 Diagramm

8 Fertigungszeichnung

9 raumliche Darstellungg




Yenka - Virtuelles Labor im Unterricht

Yenka setzt in erster Linie auf visuelle Darstellung. Mit der Software lassen
sich virtuell Experimente aus der Physik, der Chemie, der Elektrotechnik und
aus dem [T-Bereich durchfiihren.




Arduino

Arduino ist eine aus Soft- und Hardware bestehende Physical-Computing-Plattform.

Die Hardware besteht aus einem einfachen E/A-Board mit einem Mikrocontroller und analogen und digitalen Ein-
und Ausgangen.

Die Programmierung selbst erfolgt in C bzw. C++.
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Relals und Transistoren

Anker Arbeitskontakte
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Schaltplane

Stromiaufplan aufgeloster Darstellung Ubersichtsschaltplan
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Schaltzeichen fur Kontakte und Schalter

Die nachioigande Autstoliung zeigt Symbole die bei der Bebroinsisfiation hiufig verwendet wergen

pe
2,
() Uchtguelle
" \/
J Zweigstells ohne Leterverbindung

Zweigatedlo mit Letervertindung

Amschivsshasten

e

Vertoilkastan

Schalter empolbyg

Schalter rweipollg

]

Schaltor Kreuzschafier

Stechtose

Drelorieitung

Leiter auf Putz verlegt

Lolter im Putz veriegt

R DD LAY

Bes dar Verwendung oor Symbole r e Elekiroinstaliation snd die DIN 10900 und die DIN 1S
unbedingt zu beachien Alle Angaben ohine Gewshr!



Digitaltechnik
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